i Prevec

Robo.Mec.® ist eine von Premec patentierte Neuentwicklung. Sie dient dazu, Dauerbackwaren
wie Kekse, Cracker oder Zwieback in zwei hohen Stapeln direkt vom Ofenrost zur Kette der
Verpackungsmaschinen zu befdrdern.

Der Vorteil, den dieses System im Vergleich zu herkdbmmlichen Forder- und Verarbeitungsanlagen
bietet, ist, dass das Produkt Uberhaupt nicht mehr ,in die Hand genommen" werden muss
(Einordnung, Transport, Aufrichten der Scheiben, Portionierung). Das fUhrt zu deutlich weniger
Abfdllen und bietet komplette Hygiene. Vor der Anlage befindet sich ein Bildverarbeitungssystem
fUr alle Portale(ein Portal pro Verpackungsmaschine). Es dient zur Qualitatskontrolle und erzeugt
das Freigabesignal fUr die Entnahme und Ubertragung der Produkte.

Die Maschine sticht durch ihr prazises und robustes mechanisches Design heraus, das alle
Maschinen von Premec auszeichnet. Sie wird mit einem Steuerungssystem verwendet, das eine
einfache und infuitive Benutzeroberfliche bietet. Das System kann in allen Fallen verwendet
werden, bei denen das einlaufende Produkt eine gute geometrische Auslegung hat.
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EINZELHEITEN ZUM BETRIEB

Die Struktur des Portals Robo.Mec® befindet sich
Uber dem Ofenrost und ist mit einem Kopf mit zwei
Achsen ausgestattet, der die Flache einer ganzen
Reihe von Zwiebacksticken Uberspannt, was wie-
derum der Breite des Rosts entspricht. Das Produkt
wird durch eine Reihe von Saugern ergriffen, die
jeweils paarweise an einem Arm montiert sind.
Alle Arme werden unabhangig voneinander von
Pneumatikzylindern betrieben. Der Kopf tragt die-
se Baugruppen und verschiebt sie zwischen dem
Entnahmebereich am Rost und dem Bereich zur
Bildung der Stapel Gber der Foérderkette. Wenn das
Bildverarbeitungssystem das entsprechende Si-
gnal gibt, fahrt der Kopf zur ankommenden Reihe
und die Arme mit ihren Saugern entnehmen zwei
nebeneinander liegende Produkte. Der Kopf hebt
sich und Ubertragt die zwei Produkte gleichzeitig
und im korrekten Abstand auf die Forderkette. So-
bald er die Férderkette erreicht hat, senkt sich der
Kopf und legt das erste Produkt auf einer Aufla-
geflache ab, die aus zwei einfahrbaren Blechen
Uber der Forderkette besteht. Danach verschiebt
sich der Kopf und legt die zweite Zwiebackschei-
be auf der ersten ab. Das Produkt wird mit dersel-
ben Ausrichtung, die es auf dem Ofenrost hatte,
auf der Forderkette abgelegt. Falls es ndtig ist, die
Produkte um 90° zu drehen, muss ein Dreharm mit
Saugern verwendet werden. Das System kann 15
Zyklen pro Minute ausfuhren. Somit kann ein Portall
bei einer Anlage mit 44 Langsreihen, was typisch
fUr die Zwiebackherstellung ist, 660 Enthahmen pro
Minute erreichen, das heit 330 Packungen pro
Minute. Die Forderkette ist Teil des Portals und die
Schnittstelle mit der Férderkette der Verpackung-
smaschine besteht aus einer oben angebrachten
Ubertragungseinheit, die auch verwendet
wird, um die Stapel zu gruppieren und Mehrfa-
chpackungen zu bilden. Die im Bild gezeigte Anla-
ge hat 4 Portale plus ein Ersatzportal. Sie kann pro
Minute 1320 Pakete mit Zweierstapeln verarbei-
ten. Das dargestellt Portal eignet sich zur Bildung
von Zweierstapeln in verschiedenen Gruppierun-
gen mit Einzel- oder Mehrfachstapeln. Portale zur
Verarbeitung hdherer Stapel kbnnen eingerichtet
werden, indem ein anderer Greifarm verwendet
wird. Robo.Mec® besteht aus zwei Servomoto-
ren mit Achsensteuerung zum Heben und Senken
des Kopfs, zwei Servomotoren zur Vorwdarts- und
RUckwdartsbewegung des Kopfs, zwei Servomoto-
ren zur Anpassung des Abstands auf der Kette und
einem Servomotor fUr die Forderkette.

SPEZIFIKATIONEN

Installierte Leistung * 10 kW
Zyklen/min < 15
Einlaufhohe e 190 mm + Rosthohe
Gesamtmalie
(Ofenrost 3500 mm) e Hohe x Breite x Tiefe
2200 x 5200 x 1650 mm

Gewicht « 550 kg
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